


A k é p e k e n  lá th a tó  m o d em  ö ltö ző asz ta l 
n em csak  te tsz e tő s , hanem  n a g y o n  
cé lszerű  b ú to rd a ra b  is. C sa lá d u n k  

n ő ta g ja i k ö ré b e n  b iz to sa n  o sz ta tla n  e l
ism e ré s t a r a tu n k  e lkész ítésév e l.

E lőszö r az  a s z ta l la p o t v ág ju k  m é r e t re  
k e m é n y fa d e sz k á b ó l. H a  n em  tu d u n k  k e 
m é n y fá t sze rezn i, m eg fe le l a p u h a fa  is, 
a m e n n y ib e n  te te jé t  é s  é le it fu rn é r ra l b e 
v o n ju k . A p o lco k  a lk a tré sz e it  e n y v e z é s-  
se l é s  szögeléssel e rő s í t jü k  a 3 m m -es fa 
lem ezb ő l k iv ág o tt h á tla p h o z . A szö g ek  
fe je i t  b e sü lly e sz tjü k , s  k itte l  v o n ju k  b e , 
h o g y  sim a f e lü le te t  k a p ju n k . A m in t a  
ré sz le tra jz o n  lá th a tó , a  sa rk o k a t leg ö m 
b ö ly ítjü k  és s im á ra  c s iszo lju k .

A z asz ta l la p já t  k ö z v e tle n ü l a fa lh o z

erő sítjü k . A f a la t  e lőzőén k iv é ssü k , s e 
ly u k b a  p u h a fa d a ra b o t (tip lit)  g ip szelünk . 
Az asz ta l e lk e sk e n y e d ő  vége a  fa lra  csa
varozo tt k is  lé c e n  n yugsz ik . U g y an csak  
elő re  e lk é s z íte t t  t ip lik re  c sa v a ro z z u k  a 
polc h á t la p já t  é s  a  sz e k ré n y k e  h á tla p já t 
is. A c s a v a ro k  fe je lt  b e sü lly e sz tjü k  és 
k itte l b e v o n ju k .

A sz e k ré n y k e  u g y an o ly an  faan y ag b ó l 
készül, m in t  az  asz ta llap . H á tla p ja  fa 
lem ez, a m e ly e t  b esü lly e sz tü n k , s  szöge
léssel rö g z ítü n k . B első p o lc á n a k  vagy 
csú szó h o rn y o t k é sz ítü n k , v ag y  az  o ld a l
fa lak o n  sz ö g e z e tt lécek re  e rő s ít jü k .

ö ltö z ő a sz ta lk á n k  v a la m e n n y i m é re té t 
a  r e n d e lk e z é sü n k re  álló  tü k ö r  n a g y sá g á 
n a k  m eg fe le lő en  m ó d o síth a tju k .
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ELGÖRBÜLT FÉMCSÖVEK kiegyenesíté- 
sére jó m ódszer, ha a csőbe fokozatosan 
nagyobb, legvégül pedig a cső belső á t
m érőjével azonos nagyságú csapágy
golyót ü tünk . Ezután a csövet acélrúd
dal vóglgütögetjük.

KÉZIFÜRÉSZÜNK TAROLAs ARA k itűnő állványt 
készíthetünk a képen látható  módon. A V -horonyba 
helyezett k é t nagyobb csapágygolyó összeszorítja és 
biztosan m egtartja  a fűrészt.

FELÜLETEK VlZSZINTESSÉGÉT köny- 
nyen ellenőrizhetjük egy csapágygolyó
val. Ha a  nyugalm i helyzetbe állított 
golyó elgurul, a  felület abban az Irány
ban lejt.

CSAVARFEJEK BESÜLLYESZTÉSÉT könnyű
fém ek esetében egyszerűen m egoldhatjuk, ha a 
fém felületbe csavaros szoritóval acélgolyót prése
lünk. A fémlap alá deszkadarabot helyezünk, 
am elybe előzőén a golyóval azonos nagyságú lyukat 
fúrunk.

FESTÉK KEVERÉSÉRE jó megoldás, ha 
a festékes dobozba csapágygolyókat he
lyezünk, s a dobozt így üsszerázzuk. A 
golyókat mindaddig a dobozban hagyjuk, 
amíg k i nem  ürül, ezután ú jra  felhasznál
hatjuk .

FURATOKBÓL KIINDULÓ KÖRÖK Jelzésére ké
nyelm es körzőt készíthetünk a rajz szerin t egy öreg 
körzőből és egy csapálygolyóból. Á tfúrás előtt a 
golyót vörösizzásig hevítve, m ajd lassan  lehűtve, 
k llágyítjuk.

SATRAK, PONYVÁK, HÁTIZSÁKOK 
füzőszem elnek felerősítésére Is hasznát 
vehetjük  a csapágygolyónak. Ha a sze
m et a golyó segítségével m ár eléggé szét- 
lap íto ttuk , befejezésül kalapáccsal el- 
kalapáljuk .

AttRÖLÉC

VAKFURATOK MÉLYSÉGÉNEK m érése  sokszor 
nehéz, m ert a forgács eltörni a fu ra to t. A súlyos 
acélgolyó azonban a fu ra t fenekén helyezkedik el. 
s ha a  rajzon látható m ódon m érünk — hozzáadva a 
golyó átm érő jé t — m indig pontos e redm ényt kapunk.

M IR E JÓ A C SA PÁ G Y G O L Y Ó ?



ESTE IS NAPFÉNY A LAKASBAN
A neon világításról (pon

tosabban  a  fénycső- 
v ilágításról) általában 

azt tartják , hogy Igen drága 
m ulatság. T alán  ezért is 
használják  kevésbé a  laká
sokban.

Ez a k özh it egyszerűen 
nem felel m eg a valóság
nak. Szám talan előny szól 
am ellett, hogy konyhánkat, 
előszobánkat, fürdőszobán
k a t fénycsővel. Illetve fény
cső és Izzólám pa kom biná
ciójával v ilágítsuk. A leg
főbb előny az, hogy a fény
cső fénye napfényszerü, 
teh á t egészségesebb, nem 
íárasz tja  úgy a szemet, m int 
az Izzólám pák és élettarta
ma Is hosszabb. Erősebb és 
egyenletesebb (ám yékm en-

tes) fényszórás m elle tt ke
vesebb áram ot Is fogyaszt.
Összehasonlításul: agy 40 
W attos Izzólámpa kibocsá
to tt fényereje 510 lum en , a 
40 Wattos fénycsőé pedig 
2100 lumen.

VÁLASSZUNK FÉNYCSÖVET!

Hazánkban a következő Tungsram  fénycsövek a 
leginkább használa tosak :

Feszült «ác Fnvvftsz tá s  Hossz Típusjelölés a fény- Ara Feszültség F ogyasz tás ^  „inam yaiat; szerint Ft
110—220 Volt 15 W att 473.4 rózsaszín feh ér napfény 19.80
110—220 ., 20 „ 590 99 9« 99 25.20
110—22« ., 30 894.8 99 99 99 32.—
110-220 „ 40 „ 1199.4 „ 99 99 42.80

A fénycső szerkezetes L Fénycső. I. Előtét (fojtó-, Illetve siórótranssfonnátor).
3. Kondenzátor. 4. Foglalatok. 5, Gyújtó

----FOG LA LATOK-FÉNYCSÖVÜNK BEKÖTÉSE

FENEK VEZETEKEK^ 
PIROS VEZETÉKEK |  
FOJTÓTRANSZFORMÁTOR

FÉNYVETŐ
ALUMINIUMLEMEZBOL

A TARTÓKERET 
HATULNÉZETBEN

RÉTEGEI T  LE M E Z FEOOL A P  

LÉCBŐL KÉSZÜLT K E R E T

Ha m indezeket az elő
nyöket tek in tetbe  vesszük, 
ára sem lesz drága, külö
nösen akkor, ha  a tartozé
kokat m egvesszük és sze
relését Is házilag végezzük 
el.



Attól függően, hogy mi
lyen hosszúságú F csövet 
vásárolunk, elkészítjük  a 
rajzon látható lécikeretet, s 
enyvezve, szögelve rétegelt 
lem ezborítást e rősítünk  rá. 
A kész szerelőlapot, amely 
a fénycsőnél 5—6 cm-rel 
hosszabb, pácolhatjuk, fé
nyezhetjük vagy befesthet
jük .

HOGYAN SZERELJÜK?
1. " A keretre felszereljük 

az egyik foglalatot, m ajd 
beillesztjük a fénycsövet. 
Ezután a fénycső m ásik  vé
gére Is ráillesztjük a fogla
latot, s a m ásik foglalat 
felcsavarozásának helyét 
pontosan bejelöljük.

2. Az ún. gyújtó foglalatát 
felszereljük az egyik fogla
la t mellett. (Létezik olyan 
típusú foglalat Is, amely a 
gyújtófejjel egybe van 
építve.)

3. A szerelőlap alá kerül 
— odacsavarozva — az elő
tét-fojtótekercs, vagy szóró- 
transzform átor és a fázis
javító  kondenzátor.

4. Most következik az 
elektrom os bekötés. A 40 
Wattos (110—220 V-os) fény
cső esetében a következő a 
teendő:

a) Fénycső-előtét egyik 
piros vezetékét szigetelt hu
zallal m eghosszabbítjuk, s 
végét a fénycső valam elyik 
foglalatának egyik kiveze
téséhez csavarozzuk. Mind
két foglalathoz két-két ki
vezetés tartozik.

b) A foglalat m ásik  kive
zetésére rövldebb vezetéket 
kötünk, s ennek szabad

végét a gyújtó  foglalatának 
egyik pontjához erősítjük. 
(Term észetesen csak akkor, 
ha a gyújtó  nincs egybe
építve a foglalattal.)

c) A gyújtó  másik kiveze
téséhez Is hosszabb vezeté
ket erősítünk . Szabad vé
gét a fénycső másik fogla
latához vezetjük,

d) A m ásik foglalathoz Is 
két kivezetés tartozik. Ame
lyik ü resen  m aradt, a rra  is 
huzaldarabot erősítünk, s 
ezt az előtét szabadon m a
radt p iros vezetékére kö t
jük.

e) Az előtét fehér veze
tékeivel próbaképpen rá 
kapcso ljuk  a 110—220 Voltos 
feszültséget. Ha a bekötés 
jó, s a gyújtófejet is be
illeszte ttük  a foglalatba, a 
fénycsőnek világítania kell. 
Ha nem  működne, ellen
őrizzük a bekötés helyessé
gét.

ZAVARSZÜRES

A fénycső m ár igy, fázis
jav ító  kondenzátor nélkül is 
m űködik. De ha a rádiót be
kapcsoljuk , erősen zavaró 
hang Jelentkezik, ami a vé
telt élvezhetetlenné teszi. 
Ezt a  fénycső okozza. A za
varás rendszerint m egszű
nik, ha  a fojtótrafó két fe
hé r vezetékéhez hozzákap
cso ljuk  a fázisjavító kon
denzátort. (Egyébként fény
csövet kondenzátor nélkül 
nem  szabad használni.)

Az áram m entesitett fény
csőszerelvényt ezután a 
végleges helyére (m ennye
zetre, falra) szereljük.

AZ ALKALMAZANDÓ KONDENZÁTOROK ÉRTÉKEI

15 W 110 V 3,6 mF 220 V 10,8 mF
20 W 110 V 3,6 mF 230 V 10,8 m F
30 W 110 V 10,1 mF 220 V 3,8 mF
40 W 110 V 12,6 mF 220 V 4,2 mF

Így helyezzük be a gyújtót 
a foglalatba

Fénycsövünkhöz alumi- 
niumlemezből fényvetőt Is 
készíthetünk.

Végül még k é t fontos 
tudnivaló: fénycsövet egyen
áram m al nem , csak  váltó
áram ú hálózatról lehet mű
ködtetni. Hosszú életének 
fő titka pedig a m inél ke
vesebb ki- és bekapcsolás.

A fénycső behelyezése 
a foglalatba



KEVERŐTÁRCSÁS

Háztartásuk gépesítésében sokan a 
mosógép beszerzését tekintik 
az első lépésnek. Érthető tehát, 

hogy — noha gyáraink egyre többet 
termelnek belőle — nehéz kielégí
teni a keresletet. Hogy sok olva
sónk vágyát megvalósulásra segít
sük, a  következőkiben közöljük a jól 
bevált keverőtárcsás mosógép elké
szítésének leírását. Elkészítéséhez 
azonban csak az fogjon hozzá, aki
nek már van gyakorlata a barká
csolásban — főként a  fémmunkában 
—, s van lehetősége a szükséges 
szerszámgép-munka elvégzésére.

Az üst elkészítése

Mosógépünk üstjét az 1. ábrán 
vehetjük szemügyre. Legjobb he
gesztéssel elkészíteni, már akinek 
van erre lehetősége. Hegesztés nél
kül a  következőképpen érhetünk el 
eredményt.

Az üstöt 1—1,2 mm vastag hor
ganyzott lemezből készítjük. Az ele
je 390 mm széles, s 445 mm magas. 
Lent félkör alakú, de csinálhatjuk 
szögletesre is. Két oldalán és alul 
5 mm szélességben peremet hajlí
tunk rá (2. ábra).

Felső szélétől 85 mm-re (az 1. áb
rán 75 mm, már 'be van peremezve) 
5—10 mm széles, 3—5 mm mély,
tetszés szerinti hosszúságú domborí
tást készítünk. Eddig kell majd töl
teni az üstöt vízzel.

Mosógépünk üstjének hátlapja 
azonos az elejével, csupán az 1. 
ábrán feltüntetett helyen 48 mm 
átmérőjű lyukat vágunk bele. A 
lyuk jtöré központoséin belülről vé
dőgyűrűt forrasztunk. Ez akadá
lyozza meg, hogy a  keverőtárcsa 
mögé esetleg ruha szoruljon be. A 
védőgyűrűt 4 mm vastag rézdrót

ból készítjük. Kiterített hossza 462 
mm, belső átmérője pedig 145 mm.

Az oldallap nagysága 310X1-096 
mim. Két hosszabb oldalát 5—5 mm 
szélességben visszahajtjuk, és a 2. 
ábrán látható módon az elejével és 
a hátuljával összeperemezzük. A
peremezést .benzinlámpával megme
legítjük és forrasztóónnal átfuttat
juk.

További m un ka  az üstön
Mielőtt a  hátlapot a helyére tes» 

szűk, előbb fel kell rá szerelnünk 
a csapágytartó bakot. A csapágyba
kot 2 mm-es lemezből készítjük. 
Hosszúsága 154, szélessége pedig 27 
mm. A kivágott lemezcsíkot meg
hajlítjuk, s így 48 mm belső átmé
rőjű csövet kapunk. Még jobb, ha 
valaki hasonló méretű csodarabot 
tud szerezni. A 3. ábrán látható mó
don három tartót szegecselünk rá, 
ezeknél fogva szegecseljük kívülről 
a hátlap furatához.

Az üst négy sarkán felül a pe
remezést 12 mm hosszúságban le
vágjuk. Ide 2,5 mm vastag huzal
ból merevítő keretet készítünk, 
amelyre az üst szélét kifelé róhajt-

7S
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juk, ráperemezzük (2. ábra). Az üst 
magassága így 430 mm lesz. Az elő
lap legalsó részére lyuikat fúrunk, s 
erre 30 cm hosszú, 22 mm külső át
mérőjű csövet forrasztunk. A cső
re 60 cm hosszú vászonbetétes gu
micsövet húzunk. Ezen keresztül 
engedjük majd lé a vizet az üstből.

Üstünk) lábainak kialakítását' 
szintén az 1. ábrán láthatjuk. 2 mm 
vastag lemezből hajlítjuk  őket. 
Hosszuk 460 mm, szélességük pe
dig 2x30 mm. Elöl és baloldalt ke- 
resztmerevítésekkel, hátul és jobb
oldalt pedig vízszintes merevítésűk
kel kötjük össze őket. A lábazatot 
4x2 db erős alumíniumszegeccscí'- 
fogjuk hozzá az üsthöz.

A  c sa p á g y h á z

A csapágybak furatába kerül a 
csapágyház. Az összeszerelt csap
ágyat a  4. ábrán m utatjuk be. Ez a 
mosógép egyetlen 'bonyolult része. A 
hozzá szükséges alkatrészek elké
szítése sajnos csak esztergapadon le
hetséges,

A tengelyt az 5. ábrán látjuk. Rö- 
videbb végére M 10x1,5-ös menetet 
vágunk, másik végébe pedig 15 mm 
mélységben M 6 menetet fúrunk. A 
15 mm átmérőjű részekre kerül a 
két 61 202 számú golyóscsapágy és 
a két tömítés. A golyóscsapágy fu
rata 15 mm, külső átmérője 35 mm, 
szélessége pedig 11 mm. Más mé
retű csapágy esetében a  tengelyt,

K em énygum iból készített keverőtárcsa

illetve a csapágyat' ' módosítjuk. A 
14 mm átmérőjű tengelyvégve tesz-' 
szűk az ékszíj kereket, amelyet M 
6-os csavarral és alátéttel rögzí
tünk.

A csapágyház a  6. ábrán látható. 
Elöl az 5 mm mély beesztengály >- 
zásba simering tömítőgyűrű kerül. 
A 'tömítés méretei: külső átmérő 30 
mm, íúnata 15 mm, szélessége 5 
mm. A csapágyhóz pereme hátul 0,5 
m m  mélységben k i van. könnyítve, 
hogy az autóbelsőből ' kivágott gu
mitömítés felszereléskor ne prése- 
lődjön szét. A ház 35 m r. átmérő
jű részébe kerül a  két golyóscsap- 
ágy, amelyeket a  belső menetbe 
tett hemyócsavarral szorítunk meg. 
A külső menetre laposanya kerül. 
Ezzel rögzítjük majd a házat az 
üstbe.

A hernyócsavar (7. ábra) jobbol
dalán 0,5 mm mélységű kiiköny- 
nyités van, hogy a golyóscsapágy
nak csak a külső gyűrűjét szorítsa 
meg. A furatba esztergályozott ho- 
ronyioa olajos filouj'u.iűl Űzzünk tö 
mítésként. A rajzon látható két kis 
furat azért van, hogy a hemyócsa- 
vart meg tudjuk húzni.

A csapágyház külső menetére a
8. ábrán látható laposanya kerül. 
Vastagsága 6 mm. Külső fogazósa 
csak az anya meghúzásának meg
könnyítésére szolgál. A két csap
ágy közé távtartó gyűrű is kell. 
Méretei a 9. ábrán láthatók. Meg
felelő méretű csőből készítjük.

A k e v e r ő tá r c ta

Ha a csapágyház alkatrészei el
készültek, nekikezdhetünk a sze
relésnek. A hóz 30 mm átmérőjű 
furatába gumiperemével kifelé be- 
sajtolj.uk a simering tömítést. A 
másik oldalról. 'betesszük az egyik 
csapágyat. A csapágyba bedugjuk a 
tengely rövidebb végét, amíg pere
me megakad. Ezután a távtartó 
gyűrű és a második csapágy követ
kezik, majd a  hemyócsavart 1® a 
helyére tesszük és megszorítjuk. A 
tengelynek könnyen kell forognia.
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Mg.V-yy :J ,- . .| I r imV" ̂ *7“ V._ ''■
A ítész 'csapágyházra autóbelsőből 

tesziin;k tömítést. A tömítés belső 
átmérője 46 mm, külső átmérője 56. 
mir.. A tömítéssel Együtt a csapágy
házat az üst furatába dugjuk, majd 
kívülről a laposanyával rögzítjük.

A tengely M 10x1,5-ös menetére 
kerüL a keverőtércsa. A fényképün
kön látható keverőtárcsn kemény
gumiból készült. Házilag leg
könnyebb alumíniumból elkészíteni. 
Aki mintadarabot tud kölcsönkap
ni, legegyszerűbb, ha megöntetl. 
Esztergályozással a  következőként 
lehet elkészíteni:

Atumí.iiumból '.eösztergályozunk 
egy tárcsát, amelynek átmérője 140 
mm, vastagsága pedig 5 mm. Köze
péből 12 mm magasságú csomkakúp 
áll ki. Felső átmérője 40 mm <10. 
ábra). A kúp dőlésszöge 45 fok. A 
tárcsát hátulról 00 mm átmérőben,
4 mm mélységben kisüllyesztjük, 
közepébe pedig 10 mm mélységben 
M 10x1,5-ös menetet fúrunk.

A hat alumíniumborda 10 mm 
magas, alul 20 mm széles. A kúp 
mellé kerülő végüket 45 fokra le
vágjuk. Két-két süllyesztett alumí
niumszegeccsel erősítjük a tárcsára 
őket. A szegecselést simára reszel
jük, az éles részeket pedig legöm
bölyítjük. A keverőtárcsát a ten
gely M 10xl,5-ö® menetére csavar
juk.

M o to r ,  b e é p í t é s

Hajtómotorként ‘bármilyen 0,1 ló
erőnél erősebb villanymotort hasz
nálhatunk. (A gyári motor leadott 
teljesítménye 130 Watt.) Teljesen 
szigeteiben építjük be a mosógépbe. 
Ehhez 2 db bakelit tuskó szükséges

(11. ábra). Á ló miri átmérőjű fu
rat 20 mm mélységű. A két kisebb 
furatnál erősátgük az üst lábához. 
Előzőén azonban a 10 mím-es fú- 
ratba 270 mm hosszú, 10 m m  átmé
rőjű gömbvasa ‘ teszüruv, amelyre a 
motortartó lemezt ráhegesztettük 
vagy rászegecseltük.

A motortartó lemez legalá to  2 
mm vastag. Ügy erősítjük rá  a mo
tort. hogy minél közelebb legyen, a 
gömbvashoz, amely körül le és fel 
elfordítható.

A motort úgy szereljük fél, hogy 
a tengelyére ^helyezett < .cszíjtárcsa 
és a keverőtárcsa tengelyén levő 
ékszí jtárcsa egy síkban legyen. Az 
ékszíjat a motor saját súlyával fe
szíti meg.

A keverőtárcsónak percenként 
7u0-at kell fordulnia. Az ék
szíjtárcsák átmérőjét úgy állapítjuk 
meg, hogy megnézzük, mennyi a 
motor fórdulaitszáma, s ahányszor 
több, mint 700, annyiszor nagyobb 
szíjtárcsát teszünje a kever öt árcsa 
tengelyére. A kisebb szíjuircse 
legalább 50 mm átmérőjű legyen. A 
keverőtálésa forgásiránya (szemben 
nézve) az óraímutató járásával el
lentétes.

A motor ki- ée toékapeso’ására 
olyan kapcsolót 'használjunk, amely 
mind a két pólust megszakítja. Ki
kapcsoláskor tehát a motor teljesen 
árammenitesítve legyen.

Mosógépünkre burkolatot Is ké
szíthetünk, amely a szíjtárcsákat is 
eltakarja.

Mosógépünk kezelése egyébként 
mindenben úgy történik, mint a  ke
verőtárcsás gyári mosógépeké.

Dl Sandri Tibor

D b  M eg n e v e zé s M ére t | A r B e s z e re z h e tő

1 s im e r in g  tö m íté s 30x 1 5 x 5 10,70 K E R A V IL L
2 g o ly ó sc sa p á g y  61202 35x15x11 13,60 K E R A V IL L
1 ék sz íj 800x 1 0 x 8 3 4 ,20 G u m ia b ro n c sé r té k e s ítő  

V I .  J ó k a i  5.
1 v i l la n y m o to r 0 ,1 — 0,3 L E k b  4 0 0 . - M ű sz a k i B izo m á n y i Á ru h á z
Vs tá b la  h o rg a n y z o t t  lem ez 1100x700x1 k b  2 2 . - F e r ro g lo b u s  X I I I .  V áci u . 8 8
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AZ OVEGTECHNIKA
á h ú & je .

T örékenysége m iatt sokan Idegenkednek 
az üveggel való munkától. H a  azután 
mégis nekifognak, a vak  szerencsére 

bízzák m agukat, s teljesen bizonytalanok 
a m unka sikerében.

Hozzáértő kézben az üvegm unka leg
alább o lyan  biztonsággal elvégezhető, 
m int példáu l a  íürészelés. Persze  nem árt 
néhány »m űhelytitkot« e lsa já títan i előre, 
íme, egy csokorravaló belőlük:

I Az üvegvágóknak kétféle alaptípusa 
• van: a  gyém ánthegyű és az  acélkere
kes. Nem  Igaz, hogy a k e rek es vágó lé

nyegesen rosszabb a gyém ántosnál. Aki a 
kerekessel nem  tud vágni, n em  tudna a 
gyém ántossal sem. A vágót n em  kell, de 
nem Is szabad nagy erővel az Uvegíelü- 
letre nyom ni. Vágáskor gondoskodni kell 
a biztos vezetésről Is. V onalzóként vastag, 
5—10 m m -es lécet használjunk. Ne dönt
sük meg túlságosan a vágót. Igyekezzünk 
lehetőleg függőlegesen ta rtan i. Ha Így 
nem fogna, szárát b illen tsük enyhén a 
húzást Irányba.

V ágóként alkalmilag egészen jó l hasz
nálhatunk  egy-egy törött reszelődarabot 
is. A reszelődarabok berovátko lt felülete 
Igen kem ény , könnyen k a rco lja  az üve
get. Ne tö reked jünk  vastag k arco lt vona
lak e lérésére , mert sokkal jobb  az egy 
darabból álló, folytonos, vékony karc- 
vonal. íg y  az üveg sokkal nehezebben re
ped be keresztirányban.

2 így választjuk ketté  a m egkarcolt 
• táb lá t, előzőén a vágó fe jével gyengén 

végigkopogtatva a karcolt vonal mentén. 
Ha a karco lás  szép egyenletes, az üveg 
Is szépen végigreped. Az első kísérletek
hez célszerű  egy régebbi, m ásra  m ár nem 
használható  bőrkesztyűt a kezünkre  húzni.

3 Ha a karcolás szakadozott, de néha 
• en é lk ü l Is, az Uvegfeszültség követ

keztében a szétválasztáskor gyakran ki
m arad egy-egy rövldebb szakasz. Ilyenkor 
a vágófej tördelönyílásal közül a megfe
lelő m ére tű t toljuk az üvegre, s a vágó 
nyelét a nyíl Irányában egyenletesen



nyom juk le. U gyanerre a célra laposfogót 
Is használhatunk.

4 Üvegcsövet könnyen  darabolhatunk,
■ ha puhább (filc) alátétre  tesszük, s 

állandó forgatás közben három élü reszelő
vei a kívánt ponton körbereszeljük, m ajd  
a je lö lt Irányban m egnyom va e lpattln t- 
juk . Vigyázzunk; h a  a  körkarc nem  ta 
lálkozik, az e lpa ttin to tt csővégek sem 
lesznek simák. A körbereszelgetéshez jó l 
használható az Injekciós fiolákhoz m ellé
ke lt klsfogú fűrészlapocska Is.

5 Az üvegcsövek ha jlitása  sem boszor- 
• kányos feladat. A csövet d en atu rá lt 

szeszes lámpa vagy gázláng (Bunsen-égő) 
fölé tartjuk , egyenletesen forgatjuk, m ajd  
am ikor a színe a sötétvörös izzásból m ár 
világosba kezd átm enni, lassan m eghaj
lítjuk . A kellő gyakorla t m ár néhány k í
sérlet u tán  elsajátítható . A kívánt h a jlí
tási szöget célszerű egy papírlapra rá ra j
zolni, s hajlltás közben a m unkadarab  
a la tt az asztalon tartan i, m ert így a k í
ván t hajlásszög elérése könnyen e llen
őrizhető. Az 5/b ra jzon  jó és rossz hajlí- 
tásokra látunk példákat.

6 Üvegcsövek vékonyabbra húzása ese- 
• tében Is az előbbi eljárást követjük , 

csakhogy Itt egym ással ellentétes Irán y 
ban húzzuk a csővégeket.

7 Lemezek, csövek vágott felületeinek 
■ kisebb egyenetlenségeit köszörüléssel, 

csiszolással vagy m egolvasztással tü n te t
h e tjük  el. Az élek letom pítása is hasonló
képpen történik. K öszörüléskor nem  sza
bad nagy nyom ást gyakorolni az üvegre, 
m ert a kővel való érintkezési pontján na 
gyon felmelegszik, a  meleg és a hideg 
üvegrészek között üvegfeszültség tám ad, 
s tekintélyes darabok  k ipattanhatnak , 
összercpedezhetnek. Cslszolópapiron, csi
szolóvásznon való csiszoláshoz fokozato
san finomabb szem cséjű papírt használ
junk. Célszerű a 150-es m inőségűnél kez
deni. Az éleket lángon való többszöri 
lassú áthúzással tom píthatjuk . Ilyenkor 
az üveg az élek m entén  megolvad és szé
pen lekerekedik.

BUveganyagok fúrásában kielégítő 
• eredm ényt é rhetünk  el közepes vagy 
nagy fordulatszám ú fogorvosi fúróval, ha 

a fúrási pont köré viaszból vagy üveges- i 
kittből kis gyűrűt tapasztunk, s az ftgy, * 
k ialakíto tt »kráterbe« terpentin t öntünk. 
Terpentin  helyett néha a petróleum  ds 1 * 
megteszi. Célszerű göm bfejű és hengeres 
(korona) fejű fogorvosi fú rókat használni.



I.

Iskolai és Ism eretterjesztő előadások 
szem léltetéséhez, k ism éretű ra jzok , 
k ép ek  kivetítés ú tján  való nagy ításá

hoz és lerajzolásához felm érhetetlen  se
g ítsége t n yú jt az eplszkóp. De nem csak  
ezeken  a terü leteken hasznos, han em  a 
családban, társaságban  Is jó  szórakozást 
n y ú jt. Nagy baj azonban, hogy a nagy
teljesítm ényű  gyári epidiaszkóp (dlapozl- 
tívok  vetítésére  Is alkalm as eplszkóp) 
á ra  több m int 12 000 forint, am i sokak  
szám ára  eleve lehetetlenné teszi beszerzé- 
8ét>

H osszabb kísérletezés u tán  s ik e rü lt 
o lyan  eplszkópot készítenünk, am ely a 
teljesítm ény  tek in tetében ugyan nem  ve
heti fel a gyári készítm ényekkel a ve r
senyt, a gyakorlatban azonban Igen jól 
használható . M indemellett nagy előnye, 
hogy néhány száz forint á ru  anyagból, 
n em  tú lságosan nagy barkácsgyakorla tta l 
házilag  Is elkészíthető. A kővetkezőkben 
k é t közlem ényben le írjuk  eplszkópunk 
elkészítését, előbb szerkezetét, fe lép íté
sét, m ajd  a m ásodik alkalom m al részle
tesen  elkészítését.

De m ég m indig nem  m ondtuk meg, ml 
az eplszkóp voltaképpen? At nem  látszó

1. ábra

képele, ra jzok  stb. k ivetítésére szolgáló 
vetftőberendezés. A diavetítő é s  az eplsz
kóp között az a lényeges kü lönbség , hogy 
az előbbi film rő l átvilágítással v e títi ki a 
vetítővászonra a képet, az u tóbb i pedig 
a kivetítendő képről visszaverődő fény
sugarakat gyű jti össze és vetíti ki a vá
szonra. Ebből az alapvető különbségből 
adódik, hogy egyébként te lje sen  azonos 
feltételek m ellett (azonos k ép m éret, ob
jektív  és megvilágítás) az ep lszkóppal ki
vetített kép  sokkal kisebb -fén y e re jű - 
(sötétebb) lesz, m int a diavetítőé.

i
Három fontos tényező

Milyen tényezők befolyásolják  vajon 
eplszkópunk teljesítm ényét?

Legfontosabb tényező a  kivetítendő 
képm éret. Azonos m egvilágítással kisebb 
képm éret esetében nagyobb a  m egvilágí
tási erősség. Episzkópunknál a  kivetí
tendő legnagyobb képm éret 9X12 cm.

A m ásik  tényező a m egvilágító izzó tel
jesítm énye. Az eplszkópokhoz szerkesz
tett 500 W attos, ún. eplszkóp-lzzót nem 
használhatjuk, m eri Ilyen nag y  teljesít
ménynél a term észetes h ű tés m á r  nem 
elegendő. Ventilátort viszont egyrészt 
azért nem  célszerű beépíteni, m e rt ennek 
beszerzése Is külön költség, m ásrészt vi
szont nagyon bonyolulttá ten n é  az episz- 
kóp-ház kialakítását. E zért eplszkópunk- 
ba 4 db 110 V feszültségű, 60 W attos, be
lül hom ályos búrájú  T ungsram  krypton 
díszvilágítást gömblámpát é p ítü n k  be. 
Két-két Izzót az eplszkóp k é t végén  szim
m etrikusan helyezünk el, így  a  h ű tés Is 
a legm egfelelőbb. Ahol 220 V-os a háló
zati feszültség, ott Is 110 V-os izzókat 
használjunk — kettő t-kettő t összekap
csolva —, m inthogy a 110 V-os Izzók 
fényáram a közel 15 százalékkal maga
sabb, m in t az azonos te ljes ítm én y ű  220 
V-os körtéké. Belül hom ályos Izzókat 
használjunk, m ert az opállzzóknak na
gyobb a fényveszteségük.

Végül a  vetítőobjektív Is befolyásolja 
az eplszkóp teljesítm ényét. A 9X12 cm-es 
kivetítendő képm érethez 15 cm  gyújtó- 
távolságú objektívra van szükség. Leg
célszerűbben régi 9X12 cm -es fényképező
gép o p tik á já t használhatjuk  fe l vetítőgé
pünkhöz, ha  az objektív legalább 1:4,5 
(esetleg 1:5,6) fényerejű. V etítőobjektív  az 
Uránia-boltban kapható op tikákból Is ké
szíthető, ez azonban gyengébb eredm ényt 
ad, m in t a fényképezőgép-objektlv. (A 
vetítőobjektlvre a későbbiek során  még 
visszatérünk.)



Vk viszont rögtön elengedi, 
Így végigszaladhat a tok
ban. A rugós kart a 2. áb
ra  a lap ján  könnyen elké
szíthetjük . A tok h á tlap já
ba ehhez még kis lyukat la 
kell vágnunk, amelyen a 
ka r nyom óvége benyúllk.

AZ ALAPLAP 
ES A HOMLOKLAP

Most m ár sor kerülhet a 
hom loklap és az alaplap 
kivágására Is. A 3. ábra 
m érete inek megfelelően 
vág juk  ki az a  alkatrészt 
3 m m -es réteges lemezből, 
a b alkatrészt pedig 2

cm-es deszkából. M indjárt 
enyvezzük is össze őket.

A gurltószerkezetet úgy 
erősítjük  fel, hogy a há t
lap jába  kis rudacskát erő
sítünk, ezt á tdugjuk  a 
hom loklapon, m ajd Itt 
emelő alakú fagyűrű t hú
zunk rá. Az emelő végét az 
a lap ra  erősített gumiszál 
húzza lefelé. A gurltószer
kezetet ez a megoldás ön
m űködően m indig a megfe
lelő lejtőszögre állítja, ha 
egy szöggel á tü tö tt kis nyi
la t szorítunk a fokbeosz
tásba ütközőnek (4. ábra).

A korong sebességét 
ugyanis úgy változtatjuk, 
hogy a  lejtő beállításának 
szögét más é rték re  állítjuk 
be. Ehhez fokbeosztást ké
szítünk a hom loklapon és 
a  fokok helyén lyukakat 
fú runk , ezekbe Illeszthető 
a kis Utközőnyfl.

HOGYAN SZŰK A TÖR?

A vívó a lak já t az S. ábra 
felnagyításával 3 mm-ea fa
lemezből vág juk  ki. Kivá
gása u tán  az alaplap két 
résébe beragasztjuk  a csú
szólapkákat, amelyeken a 
vívó m ozog (6. ábra). Első 
lábára rugónak  befőttes- 
Üveg-gumlszálakat erősí

tünk. A gum iszál m ásik 
végét a  csúszólapka faho- 
rogjába akasztjuk . A rések  
fölé bádoglem ezeket szöge- 
ltlnk, Így m integy tokot al
kotva a  vívó lábain levő 
facsapoknak.

A vívó hátsó  lábához sze
reljük az lnditógom bot. 
Ennek horgos vége ta r tja  
vissza a  gum iszállal előre
húzott vivőt. Ha a gom bot 
lenyom juk, a horog k l- 
akad, s a vívó szúr tőrével.

Az lndltóhorog elhelyezé
sét a 6. ábrán  vehetjük  
szem ügyre. Tengelye egy

(. ábra

kb . 3 cm-es szög, am elyet 
o ldalról verünk be  az alap
lapba. Felülről k is  koron
got ragasztunk rá  »gomb
nak«. A horgot sz in tén  gu
m iszál húzza vissza eredeti 
helyzetébe.

A tő rt kötőtű- vagy ke- 
rékpárkü llő -darabkából ké
szítjük , majd végét a  vívó 
kezébe fúrt lyukba  szorít
ju k . Hosszát ak k o rá ra  mé
retezzük, hogy szú rás után 
éppen elérhesse és a hát
laphoz szoríthassa a  koron
got.

Végezetül az egész Játé
ko t befestjük pé ldáu l kék
re, a gurltószerkezetet fe
hérre , az lnd ltókart, a  ko
rongot és a nyom ógom bot 
pirosra, a vívót fehérre , si
sakjának rosté lyá t pedig 
feketére.

A Játékot legalább ketten 
játsszák. Az egyik  Indítja 
a korongot, a m ásik  pedig 
a  nyomógombot kezeli. De 
többen Is versenyezhetnek, 
s rövidesen k iderü l, kinek 
a legjobbak a reflexei.

G r« (U ii Faranc



SZÉP OTTHON

MODERN  
KISASZTAL
Januárt lapszám unkban m ár beszám ol

tu n k  o lvasóinknak arról, hogyan le 
he t kevés költséggel m odern kis

bú to rokat készíteni fából és göm bvas
ból. Most fo ly ta tjuk  a sort, s ezúttal két 
nagyon tetszetős, gömbvaslábú m odem  
kisasztalt m u ta tunk  be. Elkészítésükhöz 
bárm ilyen  faanyagot használhatunk, 
legjobb azonban, ha  körte- vagy jáv o r
lá t  kapunk , am elyet azután világos szí
nűre  fényezhetünk.

A téglalap a lakú  asztalkára n em  fel
tétlenül szükséges a hom yos, 30 fö lö s 
szögben álló szególéc, teljesen sim a .el
vitelben Is elkészíthetjük. S a rk a lt le
göm bölyítjük, lecsiszoljuk. A k e re k  asz
talka lap ján ak  éle Is 30 fokos szögben 
lefelé rézsútos. A lábakat ta r tó  sarok
vasakat (elkészítésük m ódját lásd  a  Ja
nuári szám unkban  m egjelent »K isbúto
rok fából és gömbvasból« c. c ikkü l k- 
ben) erős csavarokkal fogjuk az asztal
laphoz.

4
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M ODERN KISSZÉK
Telefonasztalkánk, íróasztalunk m ellé 

-  de ak ár ga rn itú rán ak  is -  nem  
túlságosan sok m unkával elkészíthet

jük a  rajzokon látha tó  kisszéket. Leg
jobb hozzá a körte- vagy Jávorfa, v ilá
gosra fényezve.

A hálózatos ábra a lap ján  könnyen k i
nagyíthatjuk  az a lkatrészeket életnagy
ságban. A két első és a  két hátsó láb a t 
egyszerre fűrészeljük ki. Ideiglenesen 
ssszeszögelve deszkáikat. Az ülés k ivé

telével valam ennyi a lka trész t csapolás
sal és enyvezéssel e rősítünk  össze. Az 
Ülést a  két oldalsó és elülső keretbe  
alulról behajto tt (besüllyesztett) csnva- 
rok rögzítik. A sa rk o k ra  erősítő léceket 
la szerelhetünk az ü lés alá, am int ez az 
összeállítási rajzon látható .



ALAPOZÁS
Ahogy m egjönnek a  szép tavaszi na* 

polc, szerte  az országban Ism ét sok 
ezer új családi ház ép íté se  kezdődik 

meg. A ki házat épít, első do lga a telek, 
a házhely felmérése, k itűzése. Egysze
rűbb építm ények esetében ehhez nincs 
szükség m érnöki m unkára , m agunk is 
boldogulhatunk vele. Ím e, néhány  Jól 
bevált fogás segítségül:
4 Legegyszerűbb feladat a  derékszög 

* kijelölése. Ezt az ősi »egyiptomi« 
m ódszerrel is elvégezhetjük. Egy 4 mé
teres alapvonal egyik végéről B, a másik 
végéről pedig 3 m éteres su g á rra l kö r
íveket húzunk. M etszéspontjuk és az 
alapvonal 3 m felőli vége között így de
rékszöget kapunk . Egyenlőszárú három
szöget 1:1,41,1 aránnyal Is kitűzhetünk.
2  A legtöbb szögmérő fe lad a to t elvé- 

gezhetjük  házilag kész íte tt műsze
rünkkel. Egy nagyobb, 45 fokos három
szögvonalzót és egy celluloidszögm érőt 
egym ásra erősítünk, m ajd  a  szögmérő 
középpontjába e lfordíthatóan végén 
súllyal e llá to tt celluloid-nyelvet szere
lünk. A szögm érő alapvonala és a há
romszög átfogója pontosan párhuzam os 
legyen.
a  Ha m űszerünkkel vízszintesen fekvő 
** szögeket akarunk m érni, először lá
bakon álló rajztáblából a lapo t szerkesz
tünk, 8 az a laplap  vízszintességét a szög
mérő több irányú  elhelyezésével ellen
őrizzük.
A A vízszintes alapra rá fe k te tjü k  a 

szögm érőt és gom bostűk segítségé
vel -benézzük« az a lapvonalat, a  bázist, 
m ajd a mozgónyelvvel a  bázisró l a 
mérni k íván t szöget.
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C Lejtés m egállapításéhoz használjunk  
két, pontosan 1 m hosszúságú, 10 

cm-ként fekete-fehérre  feste tt rudat 
(öreg seprönyelet). A függőlegesen álló 
rudak közötti távolságot lem érve, s az 
alapjaik közötti m agasságot m egálla
pítva, lem érjük  a lejtés szögét m űsze
rünkkel. Az adatokat m éretarányban  
kockás p ap írra  rajzolva, szerkesztéssel 
könnyen m egkaphatjuk  a kerese tt ered
ményt.
A Ugyanezt a m érést elvégezhetjük 

közvetlenül Is, ha hosszú ru d a t fek
tetünk a m érőrudakra.
1  M agasságm érésre -  például tűzfalak 
* * m agasságának m egállapítására -  Is 
használhatjuk  ugyanezt a m űszeres
szerkesztéses eljárást.
0  Szabálytalan alakú, sokszögű telkek 
Ul felm érését a legkönnyebben lem ér
hető oldalvégeikről való szögméréssel, 
m ajd kockás papíron való szerkesztés
sel o ldhatjuk  meg. Az Irányvonalak 
m etszéspontjainak összekötésével meg
kapjuk a  telekhatárt.
Q Meglevő falak vlzszintességét úgy 
' •  is ellenőrizhetjük, hogy a sarkokról 
az oldal hosszával köríveket rajzolunk 
elé. A m etszéspontba cöveket erősítünk, 
s ettől zsineget feszítünk az egyik sa
rokhoz. Ha a fal vízszintes, a zsineg a 
másik sarokhoz szorítva Is azonos hosz- 
szúságú.
4 A Nehezen Járható terepen egy pon- 
, v *tos bázisról való szögm érésekkel ál
lap íthatjuk  meg a távolságot. (Példánk
ban az A -pont és a fa közötti távolsá
got.)
4 4 Meglevő körív központját úgy ke-
1 1 • re sh etjü k  meg, hogy a k ö rt tetsző
legesen m etsszük, majd a szelőket el
felezzük. A felezővonalak találkozása 
adja a körív középpontját.

■ ^ 5 >  
7 5  c m  * 7 ,5  m



S Z E L L Ő Z Ő G É P Ü N K  TÖKÉLETESÍTÉSE

A februári szám unkban 
közölt leírás a lapján  
clpökrém es dobozból 

készített légsűrítő dobunk
nak ké t kom oly hibája van. 
Az egyik az, hogy éles szé
lei m ellett ham ar k itörik , 
kiszakad a rezgő gum lle- 
mez, a m ásik  pedig az, 
hogy Igen nagy a holttere, 
ahol a levegő összenyomó
dik, de az alsó tartályba 
csak kevés ju t át belőle (1. 
ábra). Ezeken a hibákon a 
nagyobb Üzembiztonság és 
a jobb  ha tásfok  érdekében 
célszerű javítanunk.

A dobox 
Jobb kialakítása

Legegyszerűbb, ha az á t
a lak ítást egy m ásik clpő- 
krém es dobozon h a jtjuk  
végre a következőképpen: 
A benyom ott borda m ellett 
körü lvág juk  a dobozt, m ajd 
apró ü tésekkel, kis kala
páccsal a  lem ezt vlsszagör-

bitjük, perem ezzük (2. áb
ra). Ezáltal legöm bölyített 
perem et kapunk , amelyen 
nem törik m ajd  ki olyan 
ham ar a gum llem ez, s a 
doboz m agasságát csök
kentve a h o ltte re t Is mini
málisra lehet leszorítani. A 
dob elkészítésének további 
menete egyébként ugyanaz, 
m int a korábbi szellőzőgép 
esetében.

A rezgőnyelv beállítása Is 
elég nehézkes első módsze
rü n k  szerint, no h a  ez a 
legegyszerűbb megoldás.

HOLTTÁ!» A tAHKOK M tU tW  
A t tLÍH  HAHA# Iprj'lOIK A ÍU M t

Ja v íth a tu n k  ezen Is, ha  1.5 
m m -es lemezből tak aróbú- 
rá t  készítünk gépünkre. A 
b úra  úgy Is elkészíthető, 
hogy csak hosszirányban 
tak a rjo n , de lehet teljesen 
zárt doboz. Is. Ebben az 
esetben a gép zajá t Is 
csökkentjük  vele (3. ábra).

- Jól bevált megoldás
ÜJ m egoldásunkról a  ra jz  

voltaképpen mindent el
mond. A rezgőnyelv beállí
tásához kemény rugót 
használunk, lehet 1 mm á t
m érőjű acélhuzalból, 8—10, 
6—8 m m  átm érőjű m enet.

A nagyobb amplitúdó é r
dekében a  vasmagot az áb 
ra szerin t meg is em elhet
jük . A kinek esztergapad 
áll a rendelkezésére, egyből 
esztergált dobot Is készít
het.

Jól bevált megoldás lá t
ható  a 4. ábrán. Ennél a  
szelepek kialakítása m ár 
kissé bonyolultabb. A kis 
rugókat (5. ábra) igen vé
kony trom bltalem ezből ha j
lítjuk. Ez alá tesszük a 
vékony gumiszelepet és Így 
feszítjük  fel a dob szelep- 
ny ílására  (6. ábra). A kis 
rugót M 2-es csavarral rög
zítjük.
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Házilag készített 
tekercs

A vasm agos tekercset az 
Ezermester 1937 júniust és 
júliusi szám aiban megje
lent »Kis transzform átorok 
m éretezése 'és készítése« cí
mű közlem ények alapján 
m agunk la elkészíthetjük. 
A m enetszám  kiszám ításá
ban azonban a

60/Q x hálózati 
feszültség

képletet használjuk.
Például: a  vaskeresztm et

szet 3 cm 1, a hálózati fe
szültség 220 V. Menetszám: 
30/3X220 -  4300 fordulat
vagy m enet. A huzalvas-

M E R Í T Ő -  

H Á L Ó K

Rueó

tagságot az ablak-kereszt- 
metszetból az 1037 Júliusi 
szám ában közölt huzaltáb
láza t segítségével számít
h a tju k  ki.

A tekercselést gondosan 
készítsük, lega lább  kétso- 
ronként sz igeteljük , s ha 
elkészült, p a ra fln b an  főz
zük ki. Az lm pregnálás 
azé rt fontos, m e rt a rezgés 
következtében az  egymáson 
surlódó m en e tek  között 
zárla t kele tkezhet és a te
kercs leéghet.

G y a k ran  megesik, hogy 
az egyik m edencéből 
h a la t  kell á trak n u n k  a 

m ásikba, vagy halat kell 
k ifognunk az akvárium  vi
zéből. Egyetlen m erltőháló- 
val azonban ez a fe lad at 
sokszor* m egoldhatatlan, 
ezért célszerű, ha több, 
m agunk készítette hálóval 
egészítjük  ki felszerelésün
ket.

A hálókészítéshez b árm e
lyik vasüzletben vásáro 
lunk 2 m m-es horganyzott 
vashuzalt vagy ugyanilyen

A LEGEGYSZERŰBB PORLASZTÓ

Egy öreg porolónak, ha 
spanyolnádból van, nagy 
becsülete lehet az ezer

m ester előtt. Ennek 3—3 
cm-es, egy ik  végén ferdére 
vágott d a rab ja  ugyanis a  
legkönnyebb előállítható és 
beszerelhető  porlasztó. Me
rőlegesen vágott végére gu
m icsövet húzunk, ezzel 
csatlakoztatjuk  a fenékre 
lenyúló üvegcső légvezeté
kéhez (1. áb ra).

A porlasztásra  köszörü- 
kődarabkákat is kiválóan

használhatunk. 2x2 cm 
nagyságú d a ra b o k a t készí
tü n k  a  köszörűkőből, s a 
k is négyszögletes darabkák 
egyik oldalát tö rö tt fúró
val m egfúrjuk. Üvegcsőre 
húzott gum icsövet dugunk 
bele, így ju tu n k  a legfino
m abb, tartós szellőző por
lasztóhoz. Négyszögletes 
darabkákat legkönnyebben 
úgy kapunk, h a  a köszörű
kő darabkáit egym áson csi
szoljuk (2. á b ra ) .

alum ínium  drótot. A levá
gott huzaldarabot az előre 
m egtervezett m éretre h a j
lítjuk , s ha  vasdrót, az 
összeérő végeit vékony  
csőbe dugva űsszeforraszt- 
juk . A három szögletű és az 
ötszögletű háló a legjobb. 
Egy-egy oldalának m ére te
3—10 cm  lehet (1. ábra). Ha 
alum ínium -dróto t h aszná
lunk, a csőbe dugott d ró t
végeket a csővel együtt la
posra kalapálva rögzíthet
jü k  .

H álóanyagnak legjobb a 
tüll. O lyan anyagot válasz- 
szunk, am elyen szinte a k a 
dály n é lkü l átm egy a víz, 
különben  nehéz lesz vele 
dolgoznunk. Az anyag  k i
szabásakor a rra . tö rek ed 
jünk , hogy minél kevesebb 
v a rrás  legyen rajta.
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I I  SÁRON KELL FORDÍTÁSI AZ ERŐT.. .
N incs ta lán  egyetlen olyan barkácsoló, 

modellező sem, akinek m unka  köz
ben ne le tt  volna még a r ra  szük

sége, hogy sa rk o n  fordítsa az erőt, azaz 
egyszerű fo rgó  mozgás h e ly e tt egyenes 
vonalú, vagy éppen bonyolult, összetett, 
esetleg szakaszos és lengő m ozgást ál
lítson elő szerkezetének m űködtetésé
hez. B iztosan fel Is buk k an t akkor a 
kérdés: hogyan  csinálja? Jusson  hát 
eszünkbe az Itt közölt n éh án y  megol
dás, ha ú jra  szükség lesz rá. 1

1. Egyenes vonalú m ozgást biztosító 
kullsszás m echanizm us. Szljtárcsába 
vagy fogaskerékbe rövldebb csapot szö- 
gecselünk, sa jto lunk , s ehhez csatlakoz
tatjuk  a  hosszirányban k ivágott kulisz- 
szakövet. A kő elnevezés ne  tévesszen 
meg senkit, m e rt a kulisszakövet sárga
rézlemezből, acélból vagy m ás kemé
nyebb fém ből készítjük. A kulisszakő 
jobboldali végében fu rat van, ezen ke
resztül van a csapra felfüggesztve, s e

k ö rü l m ozdulhat el. M ásik végét az 
egyenesbe vezetett rudasaihoz  csatlakoz
ta tju k , s a rudazattal végeztetünk vala-,, 
m ilyen m űködtetést.

L F o rg a tty ú s  hajtóm ű. Annyira álta
lánosan  ism ert, hogy a rajzhoz talán 
nem  Is kell külön m agyarázat. A tárcsa 
vagy fogaskerék sugárirányú  kivágásá
val a  forgattyúcsapot állíthatjuk, s így 
a lökethosszt szabályozhatjuk. Forgattyú- 
c sapkén t két anyával biztosított csavart 
használhatunk .

3. Szakaszos m ozgást biztosító mecha
nizm us. A fogaskerék fogszáma tetsző
leges, csak a kis k e rék  fognagyságát és 
sug ará t kell m egfelelően megválasztani. 
A kis kereket legegyszerűbben olyan 
kis fogaskerékből készíthetjük , amely a 
nagy fogaskerékhez Illeszkedik. Erről a 
fogaskerékrő l a felesleges fogakat lefü- 
részeljük , Illetve lereszelgetjük. Tetszés 
szerin t m inden m ásodik  vagy harmadik
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fogat Is m eghagyhatjuk, így  ennek meg
felelő szakaszos mozgást kap u n k .

4 K özism ertek a körhagyó- (Idegen 
nevén excenter) tárcsás erőátv ite li rend
szerek Is. Valamely ten g e ly re  excent
rikusán (nem központosán) felsajtolt 
tárcsa  a lényegük. Ezen a  m ódon a leg
változatosabb feladatok o ldhatók  meg. 
A 4/a ra jz  szerinti m egoldáson egy csap 
körül előforduló rudacska tám aszkodik 
az excenter-tárcsára, s a  rudacskához 
csúszócsappal csatlakozik a m ásik, már 
egyenesbe vezetett rudazat. A 4/b raj
zon keretes körhagyót lá th a tu n k , amely- 
lyel igen finom  mozgás valósítható  meg. 
A 4/c ra jz  szerinti rudacska görgővel tá
m aszkodik a körhagyóra. A kettős Irány
ban k ite tt nyilak azt Jelzik, hogy a tá r
csa bárm ely ik  Irányú fo rg atása  eseté
ben m űködik a szerkezet.

■. Lényegében a körhagyó elvére épül 
az S/d rajzon bem utatott vezérlőtárcsás 
m echanizm us Is. R udazatának kissé le- 
dom borltott végével vagy kis görgővel 
tám aszkodik a tárcsafelületre. Ez a meg
oldás m ár bonyolultabb összetett mozgá
sok előállítására használható, m ert a ve
zérlő tárcsa hullám ainak m egfelelő kiala

k ításával tetszés szerin ti gyakoriságú és 
nagyságú m ozgást kaphatunk. Közvet
len  lengő m ozgást ad  az S/e rajzon lá t
h a tó  megoldás. A tengelyre  erősített hen 
ger palástjába csavarvonal vagy ehhez 
hasonló  alakú h o rn y o t készítünk. A ho
ro n y  a csap k ö rü l elforduló lengőkar vé
gébe szegecselt csapocskát vezeti. T en
gelyére ferdén felerősített fém tárcsa  
m ozgatja  a csúszórudat az S/f rajzon lá t
h a tó  megoldás szerin t. A tárcsa hu llá - 
m osításával ebben az esetben Is több, 
különböző Irányú és nagyságú m ozgást 
á llítha tunk  elő egy fordulaton belül.

6. A máltai ke resz t lényegében a  I. 
á b rán  látható elv szerint m űködik , 
csakhogy a tá rcsa  fog helyett csappal 
h a jt ja  a keresztet, s a tárcsán íves kl- 
m arás (a nem vonalkázo tt terület) van, 
am ely  egy-egy körülfordulás u tán  m in
d ig  reteszeli a  keresztet. Főként nagy- 
sebességű m űködtetéshez használják.

7. Reteszelés n é lk ü li keresztm echaniz
m us. Fémből és fából, vagy pusz tán  
fém ből Is elkészíthető.

$ . Erősebb Igénybevételre Is m egfelelő 
szakaszos hajtóm ű. A 7 és a I. m egoldás 
kom binálható is.
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R f l D I Ó V I Z S G A L Ó
BERENDEZÉST ÉPÍTÜNK
EGYSZERŰ CSŐVIZSGÁLÓ

O O O - i

fM kkaorozatunk végére m a- 
^  rad t a  legegyszerűbb, de 
talán az egyik  leghaszno
sabb rádióvlzsgáló m érő
készülék, a  csővizsgáló, 
T erm észetesen csak akkor 
egyszerű, ha  m ár elkészí
tettük a korábban le írt 
anódpótlót (esetleg van 
anódtelepünk), továbbá ren 
delkezünk egy több m érés
határú Volt-, Illetve m llli- 
am perm érővel Is.

Egyébként a csővizsgáló
hoz a következő anyagok 
szükségesek: legalább 3 db 
különböző csőloglalat (pl. 
a kapcsolási rajz  szerint: 
novál, rlm lock, szlnüveg. 
bakelitfejű csövekhez való 
és m in ia tű r foglalat), l  db 
lineáris, legalább 30 ezer 
ohmos vagy ennél nagyobb 
potenclom éter, l  db ki-be- 
kapcsoló, 1 db  félwattos 3 
megohmos ellenállás, 33 db 
banánhüvely, 30—33 db 
banándugó, hajlékony PVC- 
huzal, legalább 3 db U- 
dugasz, kötőhuzal, gomb a 
potenclom éterhez, bakelit- 
lemez és egyéb apró szere
lési anyag. A közölt kap
csolási ra jz  egyben m ajd
nem elhelyezési rajz Is, de 
term észetesen a huzalokat 
nem kell ugyanúgy  párhu
zamosan vezetni.

HOGYAN MŰKÖDIK?

A csővlzsgáló célja a 
rádiócső n éh án y  legfonto
sabb adatának . így pl. az 
anód- és segédrács, a ka- 
tód- stb. á ram án a k  mérése, 
a m eredekség megállapí
tása és a gázosság vizsgá
lata.

Működése a r ra  az egy- 
( ) szerű elvre épü l, hogy a 

csövek bekö tési rajzain 
m inden cső érintkezőjét 
(alulról nézve) a szokásos 
kezdő érin tkezőnél kezdve, 
majd balról Jobbra  körben 
haladva megszámozzuk, s 
ugyanígy megszámozzuk a 
sorbarakott banánhüvely- 
csoportokat is. A megfelelő 
számú érin tk ező k  mind 
összeköttetésben vannak az 
ugyanolyan szám ú banán- 
hüvely-csoport »ay hüve
lyével. Így m inden  csőláb
hoz külön veze tge tjük  a 
megfelelő feszültséget, s 
m indenütt áram ot, hg kell, 
feszültséget m érhetünk-



A TELEPEK BEKÖTÉSE

Az anódpótló t vagy az 
anódtelepet úgy kö tjük  be, 
hogy a nu lla  vagy mínusz 
elektródot a  —A Jelzésű 
banénhüvelybe vezetjük, a 
pozitív e lek tródot pedig a 
szükséges m ásik  banán
hüvelybe (hüvelyekbe) ve- 
zetjük.

Az előfeszültséget külön 
telepből Is vehetjük. Ebben 
az esetben az előfeszültség- 
telep pozitív sa rkát a + E , 
a negatív sa rk át pedig a 
—E Jelzésű banánhüvelybe 
visszük. A P  potenclom eter 
segítségével beállíthatjuk a 
szükséges előfeszültséget, 
amelynek nagyságát a 0 
és —VR banánhüvelyeken 
találjuk.

MÉRÉSEK
Legegyszerűbb, ha a m é

rési e ljá rásokat egy m eg
határozott példán m utatjuk  
be. Legyen a vizsgálandó 
cső pl. egy EF 22-es típusú. 
A csőkatalógusban megszá
mozzuk az érintkezőket: a 
baloldali F  jelzésű é rin t
kező lesz az 1, az A jelzésű 
anódlem ez a 2, s így tovább 
haladva a Jobboldali F je l
zésű a 8 számú.

Először bekötjük az elő-

feszültséget. Ebben az eset
ben elegendő egy zseb
lám paelem  Is. A negatív  
sa rk á t a —E, a pozitívot pe
dig a +E  Jelzésű b anán
hüvelybe vezetjük. Voltm é
rőnket a 0 és —VR jelzésű 
banánhüvelybe vezetve a P 
potenclom éter gom bjának 
forgatása közben beállítjuk  
a szükséges —2 V-ot. Ez
u tán  az anódpótló nulla 
sa rk á t a —A Jelzésű banán
hüvelybe vezetjük, a  250 V- 
os feszültséget pedig a  2-es 
és a 3-as hüvelycsoport »c« 
Jelzésű hüvelyeibe visszük. 
A 4-es és 7-es hüvelycsoport 
»a« Jelzésű hüvelyeiből az 
anódpótló nulla sa rk á ra  ve
zetjük  a zsinórokat. Az 1-es 
hüvelycsoport és a 8-as hü
velycsoport - a -  Jelzésű hü
velyeibe visszük a  6 V-os 
fűtőíeszültséget. Most,
amennyiben csövünket kö
zépfrekvencia-viszonylatban 
akarjuk  kipróbálni, a 3-as 
hüvelycsoport ~a~ és »b« 
hüvelyeibe egy 100 kilo- 
ohmos, 1 w attos ellenállás 
végeit helyezzük, a  2-es 
hüvelycsoport » a -  és »b« 
hüvelyeibe pedig a mllli- 
ampermérő sa rk a l Jutnak 
(a »b« a pozitív sarok). Vé
gül a 6-os hüvelycsoport -a« 
hüvelyét összekötjük  az R 
banánhüvellyel. A milli-

am perm érő  most azt m u 
tatja, hogy az EF 22-es cső, 
am ikor középfrekvencia- 
erősítőnek használjuk, a u 
tom atikus előfeszültBég- 
adagolás nélkül m ennyi 
anódáram m al működik.

H elyezzünk voltm érőt a 
0 és —VR pontokra, á llít
sunk be a  po tendom éteren  
—3 V-ot, s nézzük m eg, 
hogy a  m llllam perm érő 
m ennyivel m utat keveseb
bet. A hány  m llllam perrel 
kevesebb most az anód- 
áram , kb. annyi mA/V a  
cső m eredeksége.

E ddig a K kapcsolót be
kapcso lt állásban ta rto ttu k . 
A cső rácsa azonnal az elő- 
feszültséget kapta. Kapcsol
ju k  m ost k i a kabcsolót, a 
cső az előfeszültséget a  2 
m egohm os ellenálláson k e 
resztü l fogja kapni. H a 
m ost az  anódáram  Jelen té
k en y en  megnövekszik — pl. 
1—2 m A -rel — a cső gázos. 
Ha csak  1—2 tized m A a 
növekedés, a gázosság je 
lentéktelen .

M indebből látjuk, hogy 
szinte bárm elyik eső leg
szükségesebb adatait lem ér
h e tjü k  a fenti csővlzsgáló- 
val, méghozzá a használa t
n a k  megfelelő kapcso lás
ban.

F. E.

M I N D E N T U D Ó  F Ű R É S Z V E Z E T Ő

H a sok  a lem ezm unkánk, vagy nehezen 
hozzáférhető helyeken akarunk fűré
szelni, érdem es elkészíteni a rajzon 

látható  fűrészlap-vezetőt. Lemeztáblákat 
gyorsan  és pontosan darabo lhatunk  vele, 
s a  lem ezanyagba üregelést, áttöréseket 
Is készíthetünk  segítségével.

A fogantyúval e l lá to t t ' talplemezhez 
csuklósán csatlakozik a hosszában felha- 
slto tt csődarab. A csődarabon pisztoly
fogantyúval felszerelt befogó van vezetve. 
A befogóba szám yasanya segítségével 
úgy szorítjuk  be a fűrészlapot, hogy a 
felső éle a  cső (hasitékán belül legyen. 
A cső felső, szabad végén levő 3 m m-es 
fu ratba  sasszeget fűzünk , ez lesz az ü t
köző, am ely  nem engedi, hogy a befogó 
kicsússzon a csőből.



FOGANTYÚ tu

A CSUKLOSPANTüFNAK / ASZTAUAP 
(20x250x500)

A HÚZÁS ne ANYA
RÁNAJTÓíAP

20°-OS UTORFS 
3mm-ES FÉM BOTÉT

kapupántcsa varon 

ALUTÖlÉ0(20x55x165}

SAROKPANT ̂

A SAROKPANT HOL YENEK KIVÁGÁS A
I , .  D lfr 1- ábra.

««. H ajlftógépünk szerkezete

LEMEZHAJUTOGEP
Cokszor kellene kiseoo-nagyobb, 
^  különböző alakú és vastagságú 

fémlemezeket meghajlítanunk, de 
minthogy nincs hozzá megfelelő al
kalmatosságunk, egyáltalán nem, 
vagy csak nagyon nehezen boldogu
lunk. A következőkben ezért olyan 
egyszerű lemezhajlítógép 'házi elké
szítését Ismertetjük, amellyel — rész
leges és váltakozó irányú kivételé

vel — többféle hajlítást is könnyű
szerrel elvégezhetünk.

HOGYAN MŰKÖDIK?
Az 1. ábrából azonnal megértjük a 

készülék felépítését és működését. 
Gépünk voltaképpen egyszerű, fából 
készült, csuklós kiképzésű szerkezet, 
amelynek az a lényege, hogy a csuk
lóspánt csapjainak középvonala pon-

2. ábra. A sarokpánt elrendezése

IOO

S. ábra. HajlltógépQnk m űködés közben



tosan egybeesik az asztallap és a rá- 
hajtólap metszéspontjával (2. ábra).

A 3. ábrán munka közben vehetjük 
szemügyre a gépet. Látjuk, hogy az 
alakítórúddal lefogva, a ráhajtólapot 
pedig imagunk felé húzva hajlítjuk 
meg a lemezt a  kívánt szélességben 
és mélységben. Az alakítórúd hor- 
nyos kialakítása azért célravezető, 
mert így haj lí tás után a lemezt gyor
san eltávolíthatjuk a készülékből. Az 
alakítórudat az 1. ábrán látható meg
oldással, két állítóléc segítségével ál
lítjuk be pontosan. Az egyik állító- 
léc a szilárdan felcsavarozott tömb 
belső oldala mellett dolgozik, derék
szögű haijlításoknál biztosítva a le
mez megvezetését.

ALKATRÉSZEK
Hajlítógépünket bármilyen fa

anyagból elkészíthetjük. Csupán az 
alakítórudat célszerű keményfából 
kifűrészeim, de ha nincs, megfelel a 
puhafa itt is, ha a kész alakítórudat 
fémlemezzel beborítjuk.

Az alakítórudat a rajzokon látható 
hornyokon keresztül számyasanyák

fogják le az asztallapba erősített.ka- 
pupánt-csavarokihoz. Ugyancsak szár
nyasanyákkal rögzítjük az állítóléce
ket is. Osuklóspántként legalább 125 
mm-es sarokpántot használunk. A 
gép farészeit (asztallap, talpléc stb.) 
ki-ki lehetőségei szerint (csavarozás
sal, szögeléssel, enyvezéssel) erősít
heti össze.

A 4. ábrán bemutatunk néhány 
hajlítási mintát is. Gépünket általá
ban kb. 300 mm hosszúságú, 1,5—2 
mm-es lemezek hajlítására használ
hatjuk. Rövidébb lemezek esetében 
a hajlítási vastagság-határ valamivel 
növelhető. Horváth Gyula

A z U X B m r m ,  olvasóinak ajánljuk:
Vukovit* Gedeon: A HAJOMODEWEZES ABECEJE

,# Táncsics Kiadó. »K is technikus könyv tár«  sorozat, 98 oldal,

1 2 külön m elléklet tasak b an  — — — — — — — — — — fűzve 5,— F t
G alperstejn—H lebnylkov: KÉSZÍTSÜNK GÉPEKET

Táncsics (Népszava) Kiadó, »Kis techn ikus könyvtár«, 186 oldal fűzve 7,— F t
h o g y a n  k é s z ít s ü n k  r e p u l o m o d e l l t

Táncsics (Népszava) Kiadó, »Kis tech n ik u s könyvtár«, 70 oldal, 
l  m elléklet — — — _ _ _ _ _  — _ _ _ _  — — _  fűzve (,— F t

Illés Jenő : A KIS UVEGTECHNIKUS
Táncsics (Népszava) Kiadó, »Kis techn ikus könyvtár«, 79 oldal tűzve S,S0 F t

Nagy Pál Sáador: KIS DINAMÓK HÁZI KÉSZÍTÉSÉ
Táncsics (Népszava) Kiadó, »Kis tech n ik u s könyvtár«, 76 oldal fűzve 3,50 F t

Som ogyi-M artos: GYAKORLATI HEGESZTÉS
Táncsics Kiadó, 367 oldal, 2 tábla — — _ _ _  — — — _  tűzve 17,— F t

A TUDOMÁNY V I  UTAKON I
Gondolat Kiadó, »E let és tudomány kiskönyvtára«, 238 o ld., 54 ábra fűzve 12,— F t 

Beszerezhetők •  könyvesboltokban
M egrendelhetők u tán v é tes szállításra az Állam i K önyvterjesztő Vállalatnál (Buda
pest, 4. P o stafiók . 144.) Ha a m egrendelt könyvek bo lti á ra  együttesen legalább 

30,— Ft, a szállítás portó- és költségmentes.

101

I. ábra. L em ezhajlltási minták
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v.

Feb ru ári lapszám  unit ban e lju to ttunk  a 
m ozdony keíe tartó -lap jának  szerelé
séig. A következőkben előbb befejez

zük a  fu tóm ű összeállítását, m ajd  a leg
gyakrabban  előforduló hibalehetőségeket 
vesszük sorra.

A kefetartó-hüvelyekbe behelyezzük a 
szénkeféket (EM 76), a  k e feru g ó k a t (EM 
77), egy-egy kábelsaru t (EM 78) la fel
húzunk, m a jd  végül az Így fe lszerelt h ü 
velyekre rácsavarjuk  a k e fetartó k  sapkáit 
(EM 79).

A kefetartó -hüvely  (EM 73) a m últ szám
ban közölt 16. ábra a lap ján  sárgarézből 
házilag Is elkészíthető. A hozzátartozó 
anya (EM 74) 3,3 m m, a  sapka ped ig  7 mm 
magas. Összeszerelése a  3. áb ra  szerint 
történik. A szénkefék átm érője  3, hosszuk 
pedig S m m . A keferugó 0,35 m m -es rugó
huzalból készü l, hossza a  rugó  kem ény
ségétől függően 8—10 mm. Ezzel a  futómű 
szerelésével el Is készültünk.

ELLENŐRZÉS
Mielőtt tovább haladnánk, célszerű  ki

próbálni a  fu tóm ű m űködését. Először 
kézzel m egforgatva a k e rekeket, ellen
őrizzük, n em  szorul-e valahol a  szerke
zet, m ajd  ideiglenesen összekapcsoljuk 
a forgórész tekercseit, a k e fék e t és az 
áram szedőket a  következők szerin t:

A 8. áb rán ak  m egfelelően összekapcsolt 
négy fé ltekercsnek  három  k ivezetése van. 
Az egyik közülük  k é t féltekercs közös ki
vezetése. Ezt az egyik kefe káb elsa ru jé ra  
forrasztjuk. A m ásik  kefét a  kefeoldali 
áram szedővel k ö tjü k  össze, az állórész- 
t ék eresek fennm aradó két kivezetésének 
egyikét (tetszés szerintit) pedig a  másik 
áram szedőhöz kapcsoljuk. A h arm ad ik  ki
vezetés szabadon m arad. A kivezető hu
zalok m ost im ég  nincsenek m egfelelően 
elhelyezve, lerögzítve, vigyázni ke ll tehát, 
hogy ne érin tkezzenek egym ással, m ert 
a  zom áncszigetelés könnyen m egsérü l, ezt 
viszont nem igen vesszük észre, s  a hibás 
szigetelésű huzal zárlatot okozhat.

13. ábra

A vezetékek bekötése  után varrógép
vagy m ás hasonló o la jja l  megkenjük a 
csapágyakat és a  fogaskerekeket, s a fu tó
m űvet egyik keskenyebb  Oldalára állítva 
a  k é t áramszedőre 14—18 V-os egyen- vagy 
váltófeszültséget kapcso lunk . (A tápláló 
feszültséget m indig m egfelelő transzfor
m áto rra l állítsuk elő, esetleg  akkum ulá
to r t  használjunk, de soha ne vegyük  
Igénybe előtétellenállással a hálózati fe- 
szültséget.)

H a nem  követtünk e l h ib á t a szerelés
ben, m otorunk m űködn i fog. A Jó mo
to r elég erős ehhoz, hogyha u jjunkkal 
fékezzük, nem áll meg, h an em  érezhetően 
Igyekszik a fékhatást leküzdeni. Ha a fo
gaskerékoldalt áram szedőhöz az előző ki
vezetés helyett a még szabadon levő k i
vezetést kötjük, a m otor ellentétes Irány
ban fog forogni. Term észetesen a próbát 
kéts lnes (PéVé) pályán Is elvégezhetjük, 
hiszen a futómű m ár önm agában  la kész 
m ozgató eszköz, s ebben a  form ájában Is 
beépíthető. Ebben az e se tb en  irányváltó 
he lye tt kézi irányváltóként egy kétpólusú 
kapcsolót lehet a  15. á b ra  szerinti k a p 
csolásban a fogaskerék tartó lap  mellé sze
relni.

A pá lyán  a motor e re jé t  a  futóműnek 
a sínekhez való leszorításával lehet érzé
kelni. A jánlatos a m otort 30—30 percig fu t
tatn i, hogy a fogaskerekek éa a csapágyak 
bejáröd janak ,

HIBÁK, h i b a l e h e t ő s é g e k

Ha a  m otor nem indu l, vagy nehezen 
Jár — feltéve, hogy z á rla tra  a  tekercseket 
még beépítés előtt e llenőriz tük  1—, a kö
vetkező hibák fordu lhatnak  elő:

a) A fogaskerekek. Illetve a  csapágyak 
szorulnak. (Szerelési vagy alkatrész-tuba.)

b) A k e fék  és a ko llek tor közö tt nincsen 
áram vezetés. (Gyenge a  keferugó , olajos 
a kollektor.)

c) A ko llek tor erősen sz ik ráz ik . (Gyenge 
a keferugó, nagy a táp lá ló  feszültség.)

d) A túlságosan erős k e feru g ó  a motort 
erősen fékezi.

e) A forgórész-tekercsek helytelenül 
vannak a  kollektorhoz kö tve. (A beköté
sek a 8. ábrának  m egfelelően helyesbíten
dők.)

f) E llenkező forgásiránynál a motor 
gyengébb vagy erősebb. (A kollektort a 
forgórész-tekercsekhez v iszonyítva  a 6. 
ábra szerin ti helyzetbe k e ll beforgatnl.)

I)  Az állórész-tekercsek bekö tése  hibás.

•  SZERELÉS — TÉVEDÉS NÉLKÜL
M inthogy az állórész-tekercsek beköté

sénél k ö n n y ű  tévedni, s m e r t  előfordul
hat, hogy olyan állórész-tekercsek  kerül
nek a kezűnkbe, am elyeknél a  kivezetések

tm



hovátartozósága kétes, az állórész-teker- 
csek bekötésére a következű e ljárást 
a ján ljuk :

1. A tekercseket, tek in te t nélkül a ki
vezetésekre, felszereljük a pajzslemezre. 
(Minthogy mindegyik tekercs két, egy
m ástól kü lön  tekercselt féltekercsbűl áll, 
a négy tekercsnek tehá t 4X2“ 8 kivezetése 
van.)

2. Próbalám pával vagy m ás Indikátor
ral m egállapítjuk  a  négy féltekercs m ind
egyikéhez tartozó k é t-k é t kivezetést és 
ezeket m egjelöljük. Így az I. féltekéres 
kivezetéseit 1, 2, a n . ,  a  n i .  és IV. fél
tekercs kivezetéseit pedig 3, 4, Illetve 3, < 
és 7, 8 szám okkal je lö ljü k  (10. ábra).

3. Az 1. kivezetést a  m otor keféjéhez 
kapcsoljuk, a  B. k ivezetést az 9. kiveze
téssel k ö tjü k  össze, a 8. kivezetést pedig 
a fogaskerékoldal felőli alsó áram szedő
vel. Az I. és n i .  féltekercsek  kapcsolása 
tehá t: kefe—-1.—2.—8.—«.—áramszedő. Ha 
a m oto r megy, az I. és III. féltekercsek 
bekötése jó. Ha nem  működik, akkor 
a kefe—l.—2,—8.—9.—áram szedő-kapcsolást 
hozzuk létre.

4. Az elűző kapcsolást a keféről és 
az áram szedőről leo ld juk  és elkészítjük 
a kefe—3.—4.—7.—8.—áram szedő-kapcsolást 
Ha a m o to r m egy — tek in tet nélkül a 
forgás Irányára  —, ak k o r a  n .  és IV. fél
tekercseket jól kapcsoltuk  egymáshoz. Ha 
nem  forog a  m otor, ak k o r a kefe—3 .-4 . 
—3.—7.—áram szedő-kapcsolás a Jó,

5. Tegyük fel, hogy a  négy féltekercsre
a következő kapcsolást találtuk  helyes
nek : kefe—1.—2.—9 .-8 .—áramszedő és
kefe—3.—4.—8.—7.—áram szedő. Most az
1. és 3. kivezetést (közös kivezetés) a  k e 
féhez, a  6. kivezetést pedig az áram szedő
höz kapcsoljuk, s m egfigyeljük a fo rgás 
Irányát. Ezután a 8. h e lye tt a 7. kivezetést

ÁLLÓRÉSZ

a  -£IÖR£  
b * HÁTRA

U . ábra

kapcsoljuk az áram szedőhöz. Ha a  mo
to r ebben a  kapcsolásban az e llenkező 
irányban forog, az  állórész-tekercsek k a p 
csolása m egfelelő. Ha viszont a  fo rg ás
irány ugyanaz, m in t az előbb volt, a z  1. 
kivezetéshez a  3.- h e lye tt a 7. k ivezetést 
kapcsoljuk (közös kivezetés), az á ra m 
szedőhöz pedig a 3. kivezetést k ö tjü k . 
Ezzel elvileg a  8. ábra  szerinti kap cso lást 
hozzuk létre.

A kefékhez és a  kefeoldali áram szedő
höz tartozó veze tékek  bekötése végleges. 
Ugyancsak véglegesek a fé ltekercseket 
egymással összekötő  vezetékek Is. E zeket 
a  helyükre is  forrasztjuk . Előzőén azon
ban valam ennyi kivezetést vam lscső b e  
bujtatjuk, s elm ozdulás ellen rö g z ítjü k  
őket. A ké t egyes kivezetést — a z  előző 
példa esetében a  8. és 7. szám út — egye
lőre szabadon hagyjuk , Illetve k éz i Irán y 
váltás esetében a  13. ábra szerint k ap cso l
juk.

Következő lapszám unkban befejezzük  
a mozdony elkészítését.

Gimessy Zoltán  

A k éss futómű alulnézetben

EM 5 4 /5 5  EM 39 EM 40
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VÍZSZINTES: 1. Derékszíj. 3. Házilag la 
elkészíthető segédeszköz szobai fényképe
zéshez. I. Verskellék. 10. ö v ö m , kímélem. 
11. Idős. 13. Lámpa, Idegen nyelven. 14. T it
kos tu d o m án y . 14. . . .  Sylvia. 19. Találó. 
20. Az angol lnfinltívus képzője. 21. Közvet
len közelébe. 24. Nem csak  az. 25. Súly
m ennyiség. 27. . . .  -Szepesi érchegység. 29. 
EEEE. 30. N ői név. 32. LST. 33. Formai. 35. 
Rokonhangzók. 37. Iduskám. 38. A griffma- 
dár la tin  neve. 40. TGR. 41. G yep közepe.

FÜGGŐLEGES: 1. Kellemes érzés. 2. Né
hány ó ra i m unkával elkészíthető  érdekes 
szobadísz. 4. Védelmez. 5. É vszak. 8. Annak 
a tetejére. (Visszaáradó!) 7. E lhagyta  az eme
letet. 5. Lefékez. 12. Szovjet zongoraművész. 
15. Fasor. 17. Családtag. 18. K irándulásokra 
is e lhordható  praktikus »bútordarab« , csalá
dosok szám ára . 22. Mutatószó. 23. Nem sze
repel a  névsorban. 25. Nem távoli. 24. Vadá
szik. 27. S panyo l festőóriás. 29. Kellemetlen 
íz. 30. RG. 31. Autómárka. 32. Kom presszor: 
házilag Is előállítható. 34. Férfinév . 34. Re- 
pltés része. 39. Este közepe.

B eküldendő a  3. vízszintes, v a lam in t a  2„ 
18. és 32. függőleges sor m egfejtése, »REJT
VÉNY« m egjelöléssel, 1958. április 1-lg, szer
kesztőségünk cím ére.

Ű J  K É R D É S E I N K

LEgy kerek  té r  közepén 
betonozási m unkálato
k a t kezdenek. M inden nap 

benyú jtanak  egy újítást, 
am elynek segítségével min
dennap kétszer akkora  su
garú  körben tu d já k  a kö
zépről kö ra lakban  terjedő 
betonozást elvégezni, mint 
az előző napon. A m unkát 
a nyolcadik napon  fejezik 
be. Kérdés: hán y ad ik  na
pon volt félig bebetonozva 
a tér?

Egyik budapesti pálya- 
e udvarró l Irány  vonatot

Indítanak. A m egteendő tá
volság 100 km , a rendelke
zésre álló Idő 2 óra. A vo
na t elindul, de a pálya el
ső szakaszán, 8 km  távol
ságon óránként csak  10 km 
sebességgel h a lad h at pálya- 
jav ítás  m iatt, azu tán  16 
km -en át em elkedő vonal- 
szakaszon legfeljebb csak 
ó ránkén t 40 km  sebesség
gel. Egy helyen 3 percig 
állni kénytelen. K érdés: a 
vonatnak  az ú t többi sza
kaszán legalább m ekkora 
átlagsebességgel kell halad
nia, hogy a k itűzö tt Idő 
a la tt érjen  céljához?

FEBRUÁRI
REJTVÉNYEINK
MEGFEJTÉSEI:

K eresztrejtvény: R ajz
asztal. Festékszóró pisz
toly. Lombfűrészgép. Sö
té tkam ra .

K érdéseink: 1. A lég
göm böt végeredm ény
ben visszasodorta . a  
szél a  kiindulási pon tja  
fölé. 2. 7800 m m agas
ságban  robbanna szét, 
m ert o t t  csökken a lég 
nyom ás a  tengerszinti
nek  egyharm adára.

E hav i könyvjutalm aink
M olnár Hona, Debre

cen. — Sághi György, 
Recak. — Jánosi András, 
B udapest. —i Já rtá s  M á
ria, Bicske. — Zólyomi 
Im re, Budapest. — Ágos
ton P é ter, Pakod.

1958. m árc ius 
II. évfolyam, 3. szám 

Szerkeszti
a szerkesztőbizottság

Felelős kiadó: az Ifjúsági 
Lapkiadó Vállalat Igazgatója 
Szerkesztőség és kiadóhiva
tal: Budapest, VIII., Blaha 
Lujza tér 1—3. T el.: 343—100 
Megjelenik havonta egyszer 

Egy szám ára  2,— F t 
Előfizetési á ra k : negyed
évre fl,— Ft, fé lévre  12,— Ft, 

egész évre 24,— Ft 
Terjesztik: B udapesten  a 
Főposta H írlapterjesztő 
Üzeme, vidéken a helyi 
hírlapterjesztéssel foglal

kozó postahivatalok  
Előfizethető a 61.700 számú 

csekkszámlán bárm ely  
postahivatalnál 

Külföldi előfizetéseket fel
vesz a Kultúra K önyv és 
H írlap Kereskedelm i Válla
lat, Budapest, VI., Népköz- 

társaság ú tja  21.

2-5B0606 A thenaeum  
(F, v. Soproni Béla)
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NEM KELL KERESGÉLNI A JÁTÉKOT 

G yerm ekeink kerekes Játékai sokszor a  bú torok  alá 
g u ru ln ak , s Ilyenkor nehéz Ismét előkeresni őket. Meg
e lőzhetjük  ezt, ha a képen  látható m ódon bútoraink

HOGY KÉNYELMES LE
GYEN A BAKANCS . . .
Bakancsunk nyelve vise

lés közben sokszor elcsú
szik, s nyom ja lábunkat. 
Megelőzhetjük ezt, ha  a 
nyelv felső részén  k é t egy
form a nyílást vágunk , s a 
cipőfűzőt a k ép en  látható 
módon ezeken áthúzzuk.

»LAKAT' A TERMOSZ- 
DUGÖN

biztosan nem piszkolódnak 
be, ha a csuklóspántokhoz
é r n e k .

Sokszor m egtörténik, hoay 
a  hátizsákban véletlenül 
k iesik  a termosz dugója, s 
a  palack  tartalm a a háti
zsákba ömlik. E lkerü lhetjük  
ezt, ha  a rajzon látható 
m ódon vastag papírcsíkból 
»lakatot« szerelünk a  dugó
ra . A pohár csavarm eneté
vel leszorított pap írcsík  a 
dugót biztonságosan lefogja.

Ha fo lyadéko t vagy port 
kell az egyik üvegből a 
m ásikba áttölteni, s nincs 
kéznél tölcsér, alum inium - 
fóliából, sztaniolból erős 
tölcsért rögtönözhetünk.

HA NYIKOROG 
A SZEKRENYAJTÓ . .  ,

FI0KOSZTÚ

Csavarozás, szögelés, eny- 
vezés nélkül Is felszerelhető 
a rajzon látható, fiókosztó 
bárm elyik fiókba, Így nem 
rongáljuk meg bútorunkat. 
A két osztólap a véglapok 
hornyaiba illeszkedik. A 
véglapoknak szorosan kell 
állniuk a fiókban.

Szekrényajtók  csuklós- 
p án tja in ak  »olajozására« 
legjobb, ha  szappant hasz
nálunk. m ert Így ruháink

lábaihoz fémrúdból ü tközőt készítünk.
10/1

A l e o e g y s z k w Cb B 
TÖLCSÉR



PILLANdTSZORÍTO
Sokféle m unkához — fa- 

enyvezéshez, fém lem e
zek összeszorításához, 

fúráshoz, fürészeléshez — 
használhatjuk  a rajzon lát
ha tó  szoritót. Lényegében 
úgy m űködik, m in t az asz
talosok plllanatszorltó i, te
há t Jobb- és baloldali po
fá ja  szabadon csúszik az 
a lapkén t szolgáló laposva
son. Nagy előnye azonban 
az általánosan használt 
szorltókkal szem ben, hogy 
házilag Is k ö nnyen  elké
szíthető.

A lkatrészeinek m éreteit 
az határozza meg, hogy mi
lyen  célra a k a r ju k  hasz
ná ln i a kész szorftót. Fa
m unkához hosszabbra, fém
m unkához röv idebbre  mé
retezzük  az a lapsin t. A csú
szópofákat vastagabb  la
posvasból vagy kazánle
m ezből fű részeljük  ki, tég
la lap  alakú ny ílásu k a t pe
dig fúrással, m ajd  u tánre- 
szeléssel á llítjuk  elő. A me
netes orsó — a k ív án t szo- 
ritóerő tő l függően — M 6 — 
M 10-es lehet.

HOGY iE PAITANJON El 
A EiMPAllVEG

N em  pattan el olyan 
könnyen a lám paüveg, 
ha  használatbavétel 

e lő tt m egedzzük. A lám pa
üveget egy langyos vízzel 
telt fazékba helyezzük, 
m ajd fokozatosan fo rrás
pontig  m elegítjük. A »meg
fűzött« lám paüveget a  víz
zel együtt szép lassan , fo
kozatosan hagyjuk kihűlni. 
Ezzel az eljárással legtöbb
ször e lkerü lhetjük  a lám 
paüveg  e lpattanásával já ró  
bosszúságot. Hasonló mó
don a hőkülönbségnek ki
te tt poharakat, beföttesüve- 
sek e t is m egedahetjük.

i o a

.. ......

Nyuszi ül a díszes doboz
k a  tete jén  és éppen to 
já s t  fest. Se ku lcsa, se 

zárja  n incsen a doboznak, 
az av a ta tlan  mégsem tu d ja  
k iny itn i. De ha kissé e lfo r
g a tju k  a tetején levő h l- 
mes to já s t, tüstént fe lp a t
tan  az oldala, s k itá ru l 
e lő ttü n k  a  dobozka belseje. 
Ez a húsvéti varázsdoboz.

E lkészítése, m űködése 
Igen egy  szérű, ezért teh á t 
b á tran  hozzákezdhetünk el
készítéséhez.

A lecsapódó ládaoldal 
m éreteit a 3. á b rán  vehet
jü k  szemügyre. I tt  mind
já r t  azt Is lá tju k , hogyan 
van m ozgathatóan a doboz
hoz erősítve. A k é t oldal
lap  kiálló nyelvecakéjén  át 
ü tünk egy-egy szöget az 
ajtóba. A szögek a tenge
lyek, am elyek a nyelvecs- 
kékben foroghatnak .

Erre a m egoldásra azért 
van szükség, m ert az ajtó 
lecsapódását gum iszál biz
tosítja, s ennek  húzóereje 
csak így ha t állandóan . El
helyezését a 3. áb ra  mu
tatja .

HOGYAN KERÜL 
A GIPSZ

A TOJÁSHÉJBA?
A hlm es tojás szerkeze

tünk  lényeges része. Egy 
valódi n y ers  tojásból ké
szítjük. Vigyázva, hogy a 
m észhéj m eg ne repedjen, 
m indkét végébe 3—3 m m -es 
lyukat ü tü n k , s ezeken á t 
k ifú jju k  a tartalm át. Az 
így k a p o tt tire s to jáshé ja t 
folyékony gipsszel tö ltjü k  
meg.

M inthogy a kis lyukakon 
keresztü l a gipszet nem  
tud juk  egyszerűen betölte
ni, ezért a tojás egyik vé
gét a gipszbe m ártva, a 
m ásik nyíláson  addig szív
ju k  a  levegőt, amíg a héj 
meg nem  telik gipsszel. 
Am ikor m ár tele van, a to
jás vastagabb  felén levő 
nyíláson laposvégü ké-g  
m ényfa-rudacskát dugunk a 
tojásba. A rudacska vége 
kb. 3 cm -n y lre ,á llj on ki- a  
tojásból. Amíg a gipsz 
m egköt, hozzákezdhetünk a  
dobozka e lk é s z íté s é h e z ^  

j.SíZl
A DOBOZ , .  

ELKÉSZÍTÉSE
A doboz megépítése la 

Igen e g n z e rf l. A lkatrészeit 
az 1. á tjra  m éretei szerin t 
5 mm-es ré teges lemezből
vágjuk ki és á llítjuk  öss- 
sze. A te tő lap  rászögelését 
hagyjuk későbbre.

A TITKOS« ZÁR
Mlndenékeiótt a  doboz

tetőn .nyílást készítünk a 
nyuszi felerősítésére. Ha 
m ár a helyét, is k ijelöltük, 
vág juk  ki m agát a  nyuszit 
Is a I. ábra a lap ján  fale
mezből.

A tu lajdonképpeni titkos 
zárszerkezet egy fahorog
bó l áll, amely a láda a jta 
já b a  kapaszkodik, a  hor
got' nyelv m ozdítja  el a 
tengelye körül, s a gum i
szál bántja vissza. A nyelv 
a to jás tengelyének végére 
v a n  erősítve. Az 3. ábráról 
pontosan leo lvashatjuk  a 
szerkezet m éreteit.

H a mindezzel elkészül
tü n k , szögeljük a helyére 
á  tetőt. Most m ár csak  a 
doboz ajtaján kell m ég rést 
vágni a horognak. A 6. 
áb ra  m indent e lm ond er
ről.

Ezután m ár csak a csino
s ítá s  van hátra. Kis ügyes
séggel Igazi tu lipános ládá
vá varássolhatjuk  dobozun
k a t, a most m ár c sak  az 
h iányzik , hogy h ú sv é tra  te
le  legyen m indenféle cu
korkával; ezsrféle-JŐval.

(Részletes tervrajz a borító utolsó oldalón)
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S Á R K Á N Y

VÍZSZINTES '

Lassan  m eg jö n n ek  a  friss tavaszi 
szelek, i t t  az id e je  a  sá rk á n y -  
e regetésnek . A m o st b e m u ta 

to t t  W -alakú s á rk á n y  egészen szo
k a tla n  h azán k b a n . P ed ig  sok e lő 
n y e  van  ism ert tá rsa iv a l szem ben . 
M agasabbra  , Száll, g y o rsab b an  
em elk ed ik , e rő se b b  és s ta b ilab b  
a  k ed v e lt h á ro m szö g le tű  vagy d o 
bo za lak ú  sá rk á n y o k n á l. Jó  szé lb en  
a k á r  a  k e zü n k b ő l is  fe lem elk ed ik , 
s  u gyanoda v issza  is  té r, a n é lk ü l, 
h o g y  a  fö ldet é rn é .

K e re té t b á rm ily e n  kö n n y ű , e rő s  
fáb ó l e lk é sz íth e tjü k . B o rító an y ag 
k é n t  ce lo fán t h a sz n á lu n k . Az Ille sz 
k e d ő  ru d a k a t z s in ó rra l vagy  e rő s  
c é rn á v a l k ö tjü k  össze, s a k ö té se 
k e t  rag asz tó v a l b e k e n jü k . A  ce lo 
f á n t  n e  fe sz ítsü k  k i  tú lsá g o sa n . 
A hol szükséges, e rő s  cé rn áv a l k ö s 
s ü k  a  vázhoz. N égyágú  k a n tá r t  
h aszn á lju n k , s a  kép en  lá th a tó  
m ódon  k ö ssü k  a  sá rk án y h o z . S á r 
k á n y u n k  m é re tezésé t te rm észe te sen  
te tszés sz erin t m eg v á lto z ta th a tju k .
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(Részletes leírás 
a 106 . oldalon)


